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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国家用纺织品行业协会团体标准化技术委员会提出。

本标准由中国家用纺织品行业协会归口。

本标准负责起草单位：江苏美罗家用纺织品有限公司。

本标准参与起草单位：海门市市场监督管理局、南通市纤维检验所、凯盛家纺股份有限公司。

本标准主要起草人：钱薇薇、朱金平、秦鹏、吴英、黄灵彬、高申芳。
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床品用涤棉提花转移印花布

１　范围

本标准规定了床品用涤棉提花转移印花布的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、贮存和

运输。

本标准适用于以涤纶长丝和棉纱交织的机织本色大提花面料为底布，采用转移印花工艺制成的用

于生产床上用品的织物（以下简称印花布）。

本标准也适用于以涤纶长丝和棉黏混纺纱为原料的印花布。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２５０　纺织品　色牢度试验　评定变色用灰色样卡

ＧＢ／Ｔ２９１０（所有部分）　纺织品　定量化学分析

ＧＢ／Ｔ３９２０　纺织品　色牢度试验　耐摩擦色牢度

ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８　纺织品　色牢度试验　耐皂洗色牢度

ＧＢ／Ｔ３９２２—２０１３　纺织品　色牢度试验　耐汗渍色牢度

ＧＢ／Ｔ３９２３．１　纺织品　织物拉伸性能　第１部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）

ＧＢ／Ｔ４６６６　纺织品　织物长度和幅宽的测定

ＧＢ／Ｔ４６６８　机织物密度的测定

ＧＢ／Ｔ４６６９—２００８　纺织品　机织物　单位长度质量和单位面积质量的测定

ＧＢ／Ｔ４８０２．２　纺织品　织物起毛起球性能的测定　第２部分：改型马丁代尔法

ＧＢ／Ｔ４８４１．３　染料染色标准深度色卡　２／１、１／３、１／６、１／１２、１／２５

ＧＢ／Ｔ５２９６．４　消费品使用说明　第４部分：纺织品和服装

ＧＢ／Ｔ６１５２—１９９７　纺织品　色牢度试验　耐热压色牢度

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ８４２７—２００８　纺织品　色牢度试验　耐人造光色牢度：氙弧

ＧＢ／Ｔ８６２８　纺织品　测定尺寸变化的试验中织物试样和服装的准备、标记及测量

ＧＢ／Ｔ８６２９—２０１７　纺织品　试验用家庭洗涤和干燥程序

ＧＢ／Ｔ８６３０　纺织品　洗涤和干燥后尺寸变化的测定

ＧＢ／Ｔ１３７７２．２　纺织品　机织物接缝处纱线抗滑移的测定　第２部分：定负荷法

ＧＢ／Ｔ１４８０１　机织物与针织物纬斜和弓纬试验方法

ＧＢ１８４０１　国家纺织产品基本安全技术规范

ＧＢ／Ｔ２４２５０　机织物　疵点的描述　术语

ＧＢ／Ｔ２９８６２　纺织品　纤维含量的标识

ＦＺ／Ｔ１０００５　棉及化纤纯纺、混纺印染布检验规则
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３　技术要求

３．１　产品分等

产品分为优等品和合格品。印花布的评等，内在质量按批评等，外观质量按匹（段）评等，以内在质

量和外观质量中低的一项品等作为该匹（段）布的品等。在同一匹（段）布内，布面疵点采用每平方米允

许评分的办法评定等级；外观质量按严重一项评等。

３．２　安全性能

应符合ＧＢ１８４０１的要求。

３．３　内在质量要求

应符合表１的要求。

表１　内在质量

项 目 优等品 合格品

密度偏差率（经纬向）／％ －３．０～＋３．０ －４．０～＋４．０

单位面积质量偏差率／％ ≥ －４．０ －５．０

纤维含量允差／％ 符合ＧＢ／Ｔ２９８６２

断裂强力（经纬向）／Ｎ ≥ ３００ ２５０

脱缝程度（经纬向）／ｍｍ ≤ ５．０ ６．０

起球ａ／级 ≥ ４ ３

水洗尺寸变化率／％ －３．０～＋１．０ －４．０～＋２．０

色牢度／级 ≥

耐光ｂ

耐皂洗（变色、沾色）ａ

耐汗渍（变色、沾色）

耐热压（变色、沾色）

耐摩擦ｂ

干摩

湿摩

４ ３

４ ３

４ ３

４ ３

４ ３

３４ ２３

　　
ａ 提花部分起球和耐皂洗色牢度合格品指标可降半级。

ｂ 深、浅色程度按照ＧＢ／Ｔ４８４１．３标准规定，颜色大于１／１２，染料染色标准深度为深色，颜色小于或等于１／１２，染

料染色标准深度为浅色。深色可降半级。

３．４　外观质量

３．４．１　外观质量要求按表２。
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表２　外观质量

疵点名称和类别 优等品 合格品

布面疵点评分／（分／ｍ２） ≤ ０．１ ０．３

幅宽偏差／ｃｍ

≤１４０ｃｍ及以下

１４０ｃｍ～２４０ｃｍ

＞２４０ｃｍ

－１．０～＋２．０

－１．５～＋２．５

－２．０～＋３．５

－１．５～＋３．０

－２．０～＋３．５

－２．５～＋４．５

色差／级 ≥

与确认样对比

左中右

前后

４

４５

４

３

３４

３４

歪斜（条格斜、花斜或纬斜）／％ ≤ ２．０ ３．０

　　注１：歪斜以花斜或纬斜、条格花斜或纬斜中严重的一项考核。

注２：花纹不符、染色不匀、条花、深浅细点三个方面按供需双方协商确定。

注３：布面疵点应根据对总体效果的影响程度评定。

３．４．２　布面疵点评分按表３规定。疵点长度按经向或纬向的最大长度计量；经／纬向疵点，其宽度在

１．０ｃｍ及以内的按一条评分，宽度超过１．０ｃｍ的每１ｃｍ为一条，其不足１ｃｍ的按一条计；经向一条内

连续或断续发生的疵点，长度超过１．０ｍ的，其超过部分，按表３再行评分；在一条内连续发生的疵点，

在经／纬向８．０ｃｍ及以内，有２个及以上的疵点，按连续长度测量评分。有两种疵点重叠在一起时，以

严重一项评分。经向１ｍ内累计最多４分。

表３　布面疵点评分

疵点分类
评分数

１ ２ ３ ４

经向疵点（包括隐沉纱） ８ｃｍ及以下 ８ｃｍ以上～１６ｃｍ １６ｃｍ以上～２４ｃｍ２４ｃｍ以上～１００ｃｍ

纬向疵点（包括抛花） ８ｃｍ及以下 ８ｃｍ以上～１６ｃｍ １６ｃｍ以上～半幅 半幅以上

横档疵点（包括对花不准） — — 　 严重

严重污渍 — — ２．５ｃｍ及以下 ２．５ｃｍ以上

破损性疵点（破洞、挑花） — — ０．５ｃｍ及以下 ０．５ｃｍ以上

边疵

破边、豁边
经向每长

８ｃｍ及以内
— — —

针眼边（深入１．５ｃｍ以上） 每１００ｃｍ — — —

卷边 每１００ｃｍ — — —

　　注１：按ＧＢ／Ｔ２５０评级，≤３４级为严重污渍。

注２：无边组织的织物，边组织以０．５ｃｍ计。

注３：疵点名称说明参见ＧＢ／Ｔ２４２５０。

３．４．３　假开剪应符合以下规定：

ａ）　在一个完整的最终用途图案循环内不允许假开剪和破损性疵点。

ｂ）　假开剪位置应作明显标记，附假开剪段长记录单。

ｃ）　假开剪的疵点应是评为４分的疵点或评为３分的严重疵点，假开剪后各段布都应是优等品。

３

犜／犎犗犕犈犜犈犡５—２０１８



ｄ）　距布端５ｍ以内及长度在３０ｍ以下不允许假开剪，假开剪按６０ｍ不允许超过２处，长度每

增加３０ｍ，假开剪可相应增加１处。

ｅ）　独版花型产品每匹（段）应保证花型完整性和循环性。

４　试验方法

４．１　密度检验方法按ＧＢ／Ｔ４６６８执行，以协议值或标称值作为基准值计算密度偏差率，以百分率表

示，按ＧＢ／Ｔ８１７０修约至小数点后一位。

４．２　单位面积质量试验方法按ＧＢ／Ｔ４６６９—２００８中方法６执行，以供需双方协议商定的目标值或标

称值作为基准值计算单位面积质量偏差率，按ＧＢ／Ｔ８１７０修约至小数点后一位。

４．３　纤维含量的测定按ＧＢ／Ｔ２９１０执行。

４．４　断裂强力试验方法按ＧＢ／Ｔ３９２３．１执行。

４．５　脱缝程度的测定按ＧＢ／Ｔ１３７７２．２执行。试验条件：１５０ｇ／ｍ
２ 及以下，定负荷８０Ｎ；１５０ｇ／ｍ

２ 以

上 ，定负荷１２０Ｎ。

４．６　起球性能的测定按ＧＢ／Ｔ４８０２．２执行，摩擦次数为２０００次。

４．７　水洗尺寸变化率试验方法按ＧＢ／Ｔ８６２８、ＧＢ／Ｔ８６２９—２０１７（采用洗涤程序４Ｎ，干燥程序Ａ）和

ＧＢ／Ｔ８６３０执行。

４．８　耐光色牢度试验方法按ＧＢ／Ｔ８４２７—２００８中方法３执行。

４．９　耐皂洗色牢度试验方法按ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８中Ｃ（３）单纤维贴衬执行。

４．１０　耐摩擦色牢度试验方法按ＧＢ／Ｔ３９２０执行。

４．１１　耐汗渍色牢度试验方法按ＧＢ／Ｔ３９２２—２０１３中单纤维贴衬执行。

４．１２　耐热压色牢度按ＧＢ／Ｔ６１５２—１９９７潮压法，温度为１５０℃±２℃执行。

４．１３　幅宽检验方法按ＧＢ／Ｔ４６６６执行。

４．１４　色差按ＧＢ／Ｔ２５０评定。

４．１５　歪斜（条格斜、花斜或纬斜）按ＧＢ／Ｔ１４８０１执行。

４．１６　外观质量检验以布匹正面为准，但破损性疵点以严重一面为准。采用验布机检验时以４０Ｗ 加罩

青光日光灯３支～４支，照度不低于７５０ｌｘ，光源与布面距离为１．０ｍ～１．２ｍ。验布机验布板角度为

４５°，布行速度一般为１５ｍ／ｍｉｎ～２０ｍ／ｍｉｎ。

采用台板检验时布匹平摊在验布台上，检验人员的视线正视布面，逐幅展开检验。采用灯光以

４０Ｗ加罩青光日光灯２支，光源距桌面的距离为８０ｃｍ～９０ｃｍ，照度不低于４００ｌｘ。幅宽在１４０ｃｍ以

上的布料应２人检验。

每匹（段）布的布面疵点允许总评分按式（１）计算，结果按ＧＢ／Ｔ８１７０修约至个位数。

犃＝犪×犔×犠 ……………………（１）

　　式中：

犃 ———每匹（段）布的布面疵点允许总评分，单位为分；

犪 ———每平方米允许评分数，单位为分每平方米（分／ｍ２）；

犔 ———匹（段）长，单位为米（ｍ）；

犠 ———标准幅宽，单位为米（ｍ）。

５　检验规则

检验规则按ＦＺ／Ｔ１０００５执行。

４
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６　包装、标志

６．１　包装

６．１．１　印花布的包装分内包装和外包装，应保证外包装不破损，产品不沾污、不受潮，便于贮存和运输。

６．１．２　印花布内包装一般采用平幅折叠或卷筒方式，具体如下：

ａ）　平幅折叠：布匹折幅每幅为１ｍ（或１ｙｄ），折叠时应布面平整，布边整齐，两端平整无折皱。采

用包头式，包头长度不超过１ｍ（或１ｙｄ），布的正面朝里，包设折叠口，防止沾污。

ｂ）　卷筒：按商定长度将布匹卷绕在规定尺寸的卷轴上，平整紧密，圆筒卷装两边要整齐，两边进

出差距不得超过２ｃｍ，无折皱，布的正面朝里。使用腰封的织物，两边腰封应对称不歪斜，腰

封使用透明胶水或胶带粘接。内包装的内膜袋应具有防水功能，厚度不低于０．３５ｍｍ。

６．１．３　成包（件）时，应按产品等级分别成包，包（件）重量和数量（长度）按客户合同规定。

６．１．４　每包的拼件率不得超过１０％，最低拼件长度不低于１０ｍ。

６．２　标志

６．２．１　标志应符合ＧＢ／Ｔ５２９６．４的规定，明确、清晰、耐久，便于识别。

６．２．２　每匹或每段印花布成品上，均应附有标签，包含以下内容：产品名称、规格、长度、纤维成分、执行

标准、产品等级、检验合格证、生产企业、地址。

６．２．３　每匹或每段印布的正面两端５ｃｍ以内，应加盖清晰的厂梢印。梢印不得渗透到布正面，并能经

水洗干净为宜。

６．２．４　每件布包（纸箱）内应有拼件单。

６．２．５　外包装上标志确保清晰易辨、不褪色，并注明名称、等级、花型、卷号，数量（长度）、重量及日

期等。

７　贮存、运输

包装完好的印花布应存放于干燥、通风、无易燃物、无污物的仓库内；运输搬运时注意防火、防潮、

防污。
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