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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国家用纺织品行业协会团体标准化技术委员会提出。

本标准由中国家用纺织品行业协会归口。

本标准负责起草单位：孚日集团股份有限公司。

本标准参与起草单位：滨州亚光家纺有限公司、浙江洁丽雅针纺织品销售有限公司、北京棉田纺织

品有限公司、南通大东有限公司、江苏斯得福纺织股份有限公司、厦门市美淼纺织品有限公司、威海市芸

祥绣品有限公司。

本标准主要起草人：于希萍、呼嵩、王红星、陈永灿、马涛、康拥军、龚珍、苏兴照、王忠胜。

Ⅰ

犜／犎犗犕犈犜犈犡３—２０１８





精品纯棉毛巾

１　范围

本标准规定了高品质纯棉毛巾的技术要求、试样方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于以１００％棉为原料经过精细加工的毛巾产品，其毛经纱中的长绒棉含量不低于３０％。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ３９８　棉本色纱线

ＧＢ／Ｔ２９１０（所有部分）　纺织品　定量化学分析

ＧＢ／Ｔ３９２０　纺织品　色牢度试验　耐摩擦色牢度

ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８　纺织品　色牢度试验　耐皂洗色牢度

ＧＢ／Ｔ３９２３．１　纺织品　织物拉伸性能　第１部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）

ＧＢ／Ｔ４８４１．３　染料染色标准深度卡　２／１、１／３、１／６、１／１２、１／２５

ＧＢ／Ｔ５２９６．４　消费品使用说明　第４部分：纺织品和服装

ＧＢ／Ｔ７５７３　纺织品　水萃取液ｐＨ值的测定

ＧＢ１８４０１　国家纺织产品基本安全技术规范

ＧＢ／Ｔ２２７９８　毛巾产品脱毛率测试方法

ＧＢ／Ｔ２２７９９　毛巾产品吸水性测试方法

ＧＢ／Ｔ２２８６４　毛巾

ＧＢ／Ｔ２７７５４　毛巾中水萃取物限定

ＧＢ／Ｔ２９７７８　纺织品　色牢度试验　潜在酚黄变的评估

ＧＢ／Ｔ２９８６２　纺织品　纤维含量的标识

ＧＢ／Ｔ３１１２８　毛巾产品毛圈钩拉力测试方法

ＧＢ３１７０１　婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范

ＦＺ／Ｔ０１０５７（所有部分）　纺织品纤维鉴别试验方法

ＦＺ／Ｔ６００３３　家用纺织品　毛巾不均匀水洗尺寸变化的测定

ＦＺ／Ｔ６００４６　毛巾产品单位面积质量测试方法

ＳＮ／Ｔ０３０９　进出口纺织材料中荧光物质检验方法

３　技术要求

３．１　原料要求：精品纯棉毛巾产品的地经和纬纱应符合ＧＢ／Ｔ３９８一等品的要求，毛经应采用长绒棉

含量３０％以上精梳纯棉纱，缎档及装饰部分除外。

３．２　精品毛巾产品的安全要求应符合ＧＢ１８４０１Ｂ类，婴幼儿及儿童精品毛巾产品应符合ＧＢ３１７０１

Ａ类。

３．３　精品纯棉毛巾产品内在质量要求见表１。
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表１　内在质量

序号 项　目 要　求

１ 单位面积质量允差／％ ≤ －５

２ 断裂强力／犖 ≥ ２２０

３ 纤维含量允差／％ 符合ＧＢ／Ｔ２９８６２要求

４ 水洗尺寸变化率／％ －６～＋２

５ 毛圈钩拉力／ｃＮ ≥ ５０

６ 吸水性／ｓ ≤ ５

７ 脱毛率／％ ≤

毛圈产品 ０．４

割绒产品 ０．５

８ ｐＨ ４．０～８．０（婴幼儿用品４．０～７．５）

９ 荧光物质 不得检出

１０

耐皂洗色牢度／级 ≥

变色 ４

沾色 ４

耐摩擦色牢度／级 ≥

干摩 ４

湿摩 ３４

泛黄色牢度／级 ≥ ４

１１ 水萃取物
液体沾色／级 ≥ ３

液体沾色／ｍｍ ≥ ２００

　　注：泛黄色牢度仅考核浅色和白色。根据ＧＢ／Ｔ４８４１．３，≤１／１２标准深度为浅色。

３．４　精品纯棉毛巾产品的外观质量要求见表２。

表２　外观质量

序号 项　目 要　求

１ 规格尺寸偏差率／％ －２．０

２ （套装）色差／级 ≥ ４

３ 色差、色花／级 ≥ ４

４ 绣花、印制效果 不影响外观

缝制质量

缝针密度／（针／５ｃｍ）≥ １５～１６

缝边
≤０．６ｃｍ，两边宽度均匀一致；缝纫线与毛圈间

距离≤０．１ｃｍ，且缝纫线不能压住毛圈

跳针 不允许

６ 吊斜／ｍｍ ≤ 小件１５，大件２０

７ 疵点、油污及色渍 不允许

　　注：疵点包括线状疵点、条状疵点、块状疵点、破损性疵点、散布性疵点等。
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４　试验方法

４．１　单位面积质量的测定按ＦＺ／Ｔ６００４６执行，试样不含缝边，仅包括毛圈部位。单位面积质量标称值

与实际值的差与标称值之比的百分率即为单位面积质量偏差率，修约到一位小数。

４．２　断裂强力的测定按ＧＢ／Ｔ３９２３．１执行。

４．３　纤维含量的测定按ＧＢ／Ｔ２９１０、ＦＺ／Ｔ０１０５７等相关方法执行。

４．４　水洗尺寸变化率的测定按ＦＺ／Ｔ６００３３执行。

４．５　毛圈强力的测定按ＧＢ／Ｔ３１１２８的定毛圈法执行。当拉伸过程中纱线断裂但毛圈未拉出，记录数

值，但不进行判定。

４．６　吸水性的测定按ＧＢ／Ｔ２２７９９执行。

４．７　脱毛率的测定按ＧＢ／Ｔ２２７９８执行。

４．８　ｐＨ值的测定按ＧＢ／Ｔ７５７３执行。

４．９　荧光含量的测定按ＳＮ／Ｔ０３０９执行。

４．１０　耐皂洗色牢度的测定按ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８方法Ｃ（３）执行。

４．１１　耐摩擦色牢度的测定按ＧＢ／Ｔ３９２０执行。

４．１２　泛黄色牢度的测定按ＧＢ／Ｔ２９７７８执行。

４．１３　水萃取物的测定按ＧＢ／Ｔ２７７５４执行。

４．１４　规格尺寸偏差率的测定按ＧＢ／Ｔ２２８６４执行。

４．１５　色差、色花用ＧＢ／Ｔ２５０评定变色用灰色样卡进行评定。

４．１６　缝制质量以及疵点检验时产品表面照度不低于６００ｌｘ，检验人员的双目距产品表面６０ｃｍ左右，

检验人员逐条进行检验。

４．１７　吊斜的测定按以下方法执行：将毛巾沿长度方向对折，一手将一侧两角对齐后捏紧，一手捏紧同

侧对折点，轻抖后铺平放于测量台上，用钢尺测量另一侧两角尖点之间的距离，精确至１ｍｍ。换另一

侧两角对齐，重复以上动作。以数据较大者为试验结果。

５　检验规则

５．１　组批

以同一批原料，按同一生产工艺制成的同一品种的产品组成为一个检验批。

５．２　抽样方案

采用随机抽样的方法取样，抽样方案按表３执行。当样本大小大于批量犖 时，实施全检，合格判定

数Ａｃ为０。抽样方案另有规定和合同协议的，按有关规定和合同协议执行。

表３　抽样方案

批量犖 样本量狀 接收数Ａｃ 拒收数Ｒｃ

≤５０ ５ ０ １

５１～５００ １３ １ ２

５０１～１２００ ２０ ２ ３

１２０１～１００００ ３２ ３ ４
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表３（续）

批量犖 样本量狀 接收数Ａｃ 拒收数Ｒｃ

１０００１～３５０００ ５０ ５ ６

＞３５０００ ８０ １０ １１

５．３　判定规则

５．３．１　对批样的每一个样本，按表２进行外质量检验，符合要求的为外观质量合格，否则为不合格。如

果外观质量不合格样本数不超过表３的接收数Ａｃ，则该批产品外观质量合格。如果不合格样本数达到

了表３的拒收数Ｒｅ，则该批产品不合格。

５．３．２　从批样中抽取一个样本（样本大小满足试验需求），进行安全要求和内在质量试验。试验结果符

合要求的，判定这些项目的批产品合格，否则为批不合格。

５．３．３　按５．３．１和５．３．２判定均为合格，则该批产品合格。

６　标志、包装、运输和贮存

６．１　产品标签应不含增白剂，标识应符合ＧＢ／Ｔ５２９６．４和 ＧＢ３１７０１的标准要求，应包括规格尺寸为

宽度×长度（单位为ｃｍ）和单位面积质量（单位为ｇ／ｍ
２）。

６．２　如果产品需要洗涤后使用，则应在标签上标出“需洗涤后使用”字样。

６．３　产品应分类包装，包装材料应确保产品不易散落、破损、沾污、受潮。

６．４　产品应放在阴凉、通风、干燥、洁净库房内，并防蛀、防霉，运输应防潮、防火、防污染。

８
１
０
２—

３
犡
犈
犜
犈
犕
犗
犎／

犜

版权专有　侵权必究



书号：１５５０６６·２３３９８４

定价： 　　１４．００ 元


