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前 言
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质量技术监督检测院、江苏省纺织产品质量监督检验 测试中心.

本标准主要起草人:魏守文、皇强、韩利国、顾红烽、李辉.
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再生纤维素纤维凉席

1 范围

本标准规定了再生纤维素纤维凉席的术语和定义、要求、抽样、试验方法、检验规则、 标志和包装.

2 规范性引用文件

是否可使用这些文件

GB/T 2911 

1976) 

GB/T 392 

MOD) 

GB/T 39 

GB/T 39 

GB/T 8427 

1994，MOD) 

GB/T 8631 

GB/T 14801 

FZ/T 01053 纺织品 、二

FZ/T 01057(所有部分〕

FZ/T 01101 

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准.

3. 1 

再生纤维素纤维凉席 reg町lerated cellulose fibcr mat 

织、编织加工而成的凉席.

以再生纤维索纤维为主要原料的织物 ，以凉爽舒适为目的，夏季铺于床、枕或垫上的产品-

4 要求

4.1 产品的品等分为优等品、一等品和l合格品-

4.2 产品的质量分为内在质量和外观质量.
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4.3 内在质量包括断裂强力、尺寸变化率、纤维含量偏差和色牢度，内在质量要求见表1.

表1 内在质量要求

序号 项目 单位 优等品 一等品 合格晶 备注

断裂强力 ;;;， N 550 350 250 

2 尺寸变化率 % 5.0-+1. 5 7.0-+2.0 -9.0-+2.5 考核可水洗产品

3 纤维含量偏差 % 按FZ/T 01053规定

耐光 变色 4 4 3 

变色 4 3-4 3 
耐皂洗 考核可水洗产品

?占色 4 3-4 3 

4 
色牢度

变色 级 4 3-4 3 
;;;， 耐汗渍

f占色 4 3-4 3 

干摩 4 3-4 3 
耐摩擦

湿摩 4 3 3 

4.4 外观质量包括规格尺寸偏差率、纬斜、色花、色差、密度变化和疵点，外观质量要求见表2.

表2 外观质量要求

序号 项目 单位 优等品 一等品 合格品 备注

尺寸偏差考核绝

规格尺寸偏差事 % 土1.0 :t2.0 :t 3.0 对值小于1 cm按

1 cm考核

2 纬斜 运二 % 2.0 3.0 4.0 

3 色花、色差 二主 级 4 3-4 3 

4 密度变化 《 % 2.5 

明显可见的结头 只1m' 不允许 运2 ";;4 

油污、油渍、油纱 不允许

不可恢复皱痕 不允许 轻微
5 疵点

破洞、断经、断纬 不允许

布边(凸凹边}ζ mm 2 

挑针 不允许 ζ2针

注2针密不低于9针/5 cm，每20 cm内只允许有一针跳针.

4.5 产品应符合GB 18401的要求。

4.6 特殊要求按双方合同协议的约定执行。

5 抽样

5.1 内在质量检验抽样方案见表3.

表3 内在质量抽样方案

批量范围N 样本大小" 合格判定数Ac 不合格判定数Rc

2-1 200 2 o 1 

1 201-3200 3 o 

3 201-10 000 5 o 

>10 000 8 o I 

2 



5.2 外观质量检验抽样方案见表4.

表4 外观质量抽样方案

批量范围N 样本大小n 合格判定敖Ac

20-1 200 20 1 

1 201-10 000 32 3 

10 001-35 000 50 5 

>35 000 80 10 

5. 3 检验样本应从检验批中随机抽取，外包装应完整。

5. 4 实施抽样时，当样本大小n大于批量N时，实施全检，合格判定数Ac为O.

5.5 抽样方案另有规定和合同协议的，按有关规定和合同协议执行.

6 试验方法

6. 1 内在质量检验

6. 1. 1 断裂强力检测按GB/T 3923. 1执行.

6. 1. 2 尺寸变化率检测按GB/T 8631执行。
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不合格判定数Re

2 

4 

6 

11 

6. 1. 3 纤维含量检测按GB/T 291O(所有部分)、GB/T 2911、FZ/T 01057 (所有部分)、FZ/T 01101 

执行。

6. 1. 4 耐光色牢度检测按GB/T 8427方法3执行.

6. 1. 5 耐皂洗色牢度检测按GB/T 3921试验A执行.

6. 1. 6 耐汗渍色牢度检测按GB/T 3922执行。

6. 1. 7 耐摩擦色牢度检测按GB/T 3920执行.

6.2 外观质量检验

6.2. 1 外观质量检验以产品的正面为主，检验时产品表面照度不低于600 lx，检验人员眼部距产品约

1 m左右，检验人员以目光 、钢尺、灰 卡等进行检验.

6.2.2 规格尺寸偏差率的 测定

6.2.2. 1 工具:钢尺 .

6.2.2.2 将产品平摊在检验台上，用手轻轻型平，使产品呈自然伸缩状态，用钢尺在整个产品长、究方

向的四分之一和 四分之三处测量 ，精确到1 mm，按式(1)进行计算，计算结果按GB/T 81 70修约至1位

小数。

式中

P一一规格尺寸偏差率'%i

L， - Ln p 二 - ，一一丘 X 100 
�， 

L， - 产品规格尺寸明示值，单位为毫米(mm);

L， 一一 产品规格尺寸实测值，单位为毫米(mm)。

6.2.3 色差、色花检测用GB/T 250评定变色用灰色样卡进行评定.

6.2.4 纬斜检测按GB/T 14801执行.

6.2.5 密度变化检测按GB/T 4668执行.

7 检验规则

…( 1 ) 

7. 1 单 件 产品内在质量、外观质量分别按表l、表2中 最低一项评等 ，综合质量按内在质盘和外观质量

中的 最低等评定.
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7.2 批判定时内在质量按抽样检查表3执行，外观质量批判定按抽样检查表4 执行. 不合格数小于

Re，则如j检验批合格s不合格数大于或等于Rc，则判检验批不合格。

7.3 综合质量批评定按内在质量抽样检查和外观质量抽样检查中最低等评定.

标志、包装

8.1 产品使用说明按GB 5296.4规定执行，规格尺寸应标注为宽度×长度，单位为Cffi.

8. 2 包装材料应选择适当，保证产品不易散落、破损、沾污和受潮. 用户有 特殊要求的，供需双方协商

确定.

8 

侵权必究
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